


Wir haben an der technischen Universitat in Brinn studiert. Noch wahrend
des Studiums haben wir im Jahre 2004 den heute gréBten tschechischen
GroBhandel in der Branche gegriindet. Bald haben wir festgestellt, dass
ein qualitativ hochwertiges Wassergerat auf dem Markt fehlt. So haben
wir mit den ersten wasserfihrenden Produkten die Marke Hoxter auf die
Welt gebracht. Finanzielle Unterstitzung fanden wir durch den damals
gegrindeten GroBhandel. Des Weiteren haben wir auch zwei Kollegen aus
der Uni engagiert, die einen Teil der Firma im Besitz haben.

Ein qualitativ hochwertiges Produkt ist allerdings nur eine Hélfte des Erfolgs.
Auch das Zwischenmenschliche muss passen. Unsere Philosophie ist, au-
thentisch zu sein, keine pompdsen Auftritte, keine Ubertriebenen Strategien
und indirekte Wege. Traditionelle Werte zu halten, macht das Funktionieren
einfacher und effizienter, daher halten wir uns an dem Versprochenen egal

ob mundlich oder schriftlich — Handschlagqualitat und Vertrauen.

Wir arbeiten unter dem Motto: ,Wir wollen nicht die GréBten, sondern die
besten und beliebtesten sein.”

Seit 2009 werden die Hoxter Produkte in 23 Lander Europas vertrieben und
wir kdnnen ganz stolz sagen: ,Was wir machen, verstehen wir."

Richard Dorazil, Petr Banasinski
Grinder der Firma Hoxter
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Petr Veselsky
Mitbesitzer der Firma Hoxter
Entwicklung und Qualitat

Martin Makovec
Mitbesitzer der Firma Hoxter
Logistik und IT



Wir arbeiten ausschlieBlich mit Fachbetrieben, sprich den Ofenbauern
zusammen. Wir achten sorgféltig darauf, unseren Vertrieb von den
Internethandlern zu schitzen. Es wird kein Kunde beliefert, der unsere
Produkte Uber das Internet anbietet.

Wir haben uns fUr den selektiven Vertrieb entschieden. Vertrauens- und
respektvolle Partnerschaft mit unseren Kunden aufzubauen, entspricht

unserer Philosophie.
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5 Jahre Garantie flr den Korpus und 2 Jahre flr alle Komponenten.

Wir identifizieren uns nicht mit dem heutigen Trend, die Produkte nur fir den
kurz- oder mittelfristigen Gebrauch zu entwickeln. Unsere Produkte sind robust
und aus hochwertigen Materialien hergestellt. Unser Ziel ist dauerhafter Wert. Die
Hoxter Produkte mussen im intensiven Betrieb bestehen.

Der Weg vom ersten Entwurf bis zum fertigen Produkt
ist lang. Dazwischen liegen Monate langer Entwicklung
und ausfuhrlicher Tests. Gute Dinge brauchen Zeit und

wir produzieren keine Probleme, wir produzieren Hoxter.




Unsere Produkte sind fur Speicherbetrieb entwickelt. Die Hochschie-
betechnik ist komplett tber die Kamintir zugénglich und revisionsfahig.
Die Revisionséffnungen im Korpus des Kamineinsatzes ermdglichen
den Zugang zu den beweglichen Teilen. Es sind keine Gitter oder &hn-
liches in der Kaminhulle notwendig.

Der Kundendienst wird direkt vom Werk Gbernommen. Durch Mitarbeiter
aus der Produktion, die die Gerate genau kennen. Der Serviceeinsatz

wird analysiert und entsprechende MaBnahmen werden umgesetzt.

Alle Serviceanforderungen werden innerhalb von 14 Tagen erledigt.






Das Schamotte- und Feuerbetonmaterial wurde zur Herstellung
bei 1100 °C ausgebrannt und vertragt somit die hochsten im
Feuerungsbetrieb erreichbaren Temperaturen. Hoxter arbeitet
bei allen Produkten ausschlieBlich mit ausgebranntem Material.

Das Turprofil wird aus Kesselstahl mit einer Stahlstarke von 2,5 mm
produziert. Das A und O ist die Festigkeit und Stabilitat bei gréBeren
Eckturformaten. Das Turprofil ermdglicht eine variable Anwendung
sowohl bei einfacher, als auch bei doppelter Verglasung. Die Dich-
tung wird in eine Konusnute im Turprofil eingesetzt. Die Konusform
verhindert die Verschiebung der Dichtung.

Unser Standard ist Speicherbetrieb in geschlossenem Einbau. Alle Komponenten, die im di-
rekten Kontakt mit Feuer sind, werden aus Kesselstahl produziert. Der Kesselstahl weist im

Vergleich zum Ublichen Konstruktionsstahl 1angere Lebensdauer auf und die Funktionalitat

der Komponenten ist dank héherer Stabilitdt des Materials gewahrleistet.




UHT 600 HYDRO ist eine Farbe der hochsten Qualitat der Reihe
Senotherm. Mit dieser Farbe werden die Sichtteile unserer
Produkte lackiert. Die Farbe wird bei Raumtemperatur ausge-

hartet und der unangenehme Geruch wird dadurch vermieden.

Sie ist auch gegen mechanische Beschadigung resistent.

Die anderen Komponenten werden mit der qualitativ zweitbes-
ten Farbe lackiert, mit UHT 600. Diese Farbe riecht und raucht

nicht einmal bei den ersten Abbréanden.
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Wir reinigen jedes Gewinde, damit die moglichen Farbreste komplett
entfernt werden. Die durch hohe Temperaturen verklebten Schrauben zu
I6sen, macht namlich keinen Spal3.

Bei schlieBen wird die Hebetlr durch vier Springfedern mit der Kraft von je
80 bis 250 Newton (8 bis 25 kg) an den Korpus angepresst. Die Kugellager
sind selbstschmierend und bis zu ca. 300 °C warmebestandig.

Der Feuerraum bleibt dicht.




Durch die einzigartige Konstruktion der doppelt verglasten

Hoxter Eck-Tur ist der Wert der Warmeabstrahlung durch
die Sichtscheibe bis zu einem Drittel geringer.

Die innere Glasscheibe der Eck-Tur ist im Rahmen in eine
Dichtung eingelegt, wobei die Dichtung die Dehnbarkeit
der angewandten Materialien bei hohen Betriebstem-
peraturen kompensiert. Sowohl die inneren als auch die
auBeren Scheiben sind in der Ecke gebogen, damit der
Raum zwischen den Glasscheiben dicht bleibt und keine

Verunreinigung entsteht.
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HOXTER gmbh
Hersbrucker StraBe 23
91244 Reichenschwand
GERMANY
Tel.: +49 (09151 8659 163

E-mail: info@noxter.de

HOXTER a.s.
Blanenska 1902
66434 Kurim
CZECH REPUBLIC
Tel.: +420 518 777 701

E-mail: info@hoxter.eu

www.hoxter.de
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Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.



